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Engineering Science and Materials: Technology shoe and leather industry
УДК.675.036.7.023.1
ТУЯҚУШ ТЕРИ ХОМАШЁСИДАН ЧАРМ ОЛИШ ТЕХНОЛОГИЯСИНИ
ЎРГАНИШ
Ж.Ф.Улугмуратов., И.Н.Исматуллаев., Х.Х.Бегалиев.,
Б.Б.Ахмедов., Т.Ж.Қодиров
Tashkent Institute of Textile and Light Industry
Аннотация. Мақолада Африка туяқуш териларидан чарм маҳсулоти олиш
технологиясини ишлаб чиқиш бўйича ошлашгача тайёрлов, ошлаш ва бўяш жараёнларини
тажриба синов натижалари келтирилган. Африка туяқуши териларидан олинадиган чарм –
экзотик чарм турига кириб, ўзига хос чарм юза кўринишига ва топографик жиҳатларга
эгадир. Олиб борилган тадқиқот ишларимизда туяқуш тери хомашёсининг консервация
ҳолати, қалинлиги, топографик юза қисмларининг зичлик кўрсаткичлари ва улардаги табиий
ёғ миқдорининг ҳар хиллиги ҳисобга олинди. Туяқуш тана тери хомашёсидаги табиий ёғ
миқдорининг етарлича кўплиги ошлашдан олдинги тайёрлов, ошлаш ва бўяш жараёнларида
ўз салбий таъсирини кўрсатади. Шунинг учун олиб борилган тадқиқотларда ошлашгача
тайёрлов жараёнларидаги “Ёғсизлантириш” ва бўяш жараёнларидаги “Ювиш”
жараёнларига эътибор берилди. Ошлаш ва бўяш жараёнлари бузоқ ва упуқа бузоқ териларига
ишлов бериш технологиясига ўхшаш ҳолда олиб борилди. “Ёғсизлантириш” ва “Ювиш”
жараёнларини ўтказилиши туяқуш чармини бир текис бўялиши, тўлдирувчи ва ёғловчи
моддаларнинг тери тўқимасидаги пенатрацияси ва боғланишини яхшилади. Ярим тайёр чарм
маҳсулоти органолептик баҳоланиб, унинг физик-кимёвий хусусияти кўрсаткичлари
аниқланган. Ушбу кўрсаткичлар Давлат Стандарти талаблари билан таққосланган ва
таққослаш натижасида туяқуш териларидан қандай чарм буюмлари ишлаб чиқиш бўйича
тавсиялар берилган.
Аннотация. В статье представлены результаты экспериментальных исследований
по разработке технологии преддубильных, дубильных и красильных процессов шкур
Африканского страуса. Кожа Африканского страуса является экзотической кожей. Она
имеет своеобразную лицевую поверхность и отличается топографической особенностью. В
проведенных исследованиях были учтены способы консервирования, толщина, плотность
топографических участков и содержание природных жировых включений в кожевой ткани
шкур. Приличное содержание жировых включений в шкурах туловища отрицательно влияет
на проведение подготовительных и дубильных процессов. Для предотвращения этого
отрицательного влияния жировых отложений было обращено внимание на процесс
“Обезжиривания”, в преддубильных процессах и на “Мойку”, в процессах крашения кожи
страуса. Процессы выделки и крашения были проведены анологично технологии выделки и
крашения кожи из опоека и выростка. Проведение процессов “Обезжиривания” и “Мойки”
обеспечили равномерное крашение, хорошую пенетрацию и закрепление наполняющих и
жирующих веществ в технологических процессах. Произведена органолептическая оценка и
определены физико-химические показатели кожевенного полуфабриката. Эти показатели
были сравнены с показателями ГОСТа и на основании сравнения даны предложения по
использованию кожи страуса для изготовления из них изделий.
Abstract. The article presents the results of experimental studies on the development of
technology for pre-tanning, tanning and dyeing processes of African ostrich hides. The skin of the
African ostrich is an exotic skin. It has a peculiar front surface and is distinguished by a topographic
feature. The conducted studies took into account the methods of conservation, thickness, density of
topographic areas and the content of natural fatty inclusions in the leather of the hides. A decent
content of fatty inclusions in the skins of the body adversely affects the preparation and tanning
processes. To prevent this negative effect of fat deposits, attention was paid to the process of
“Degreasing” in the pre-tanning processes and to the “Washing” in the processes of dyeing ostrich
skin. The processes of degreasing and dyeing were carried out similarly to the technology of
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degreasing and dyeing the skin from the calf and outgrowth. The “Degreasing” and “Washing”
processes ensured uniform dyeing, good penetration and consolidation of filling and fattening
substances in technological processes. Organoleptic evaluation is produced and the physicalchemical characteristics of the leather semi-finished product is determined. These indicators were
compared with those of GOST, and on the basis of the comparison, suggestions for using ostrich
leather products from it were made.
Key words: ostrich, conservation, cheating, pickling, crust, chemical composition, physicalchemical properties.
Кириш. 2019 йилнинг “Фаол инвестициялар ва ижтимоий ривожланиш йили” деб
аталиши ҳозирги кунда республикамиздаги барча соҳаларда олиб борилаётган ислоҳатларни
янада жадал олиб борилишини тақозо қилади. Ўзбекистон Республикаси Президентининг
“2016-2020 йилларда чарм-пойабзал саноатини янада ривожлантириш чора-тадбирлар
дастури” тўғрисидаги қарори ҳам чарм ишлаб чиқариш саноати ходимлари олдига катта
вазифалар юклаган [1]. Ислоҳатларнинг амалга ошиши халқимиз турмуш тарзини янада
яхшилашга ва мамлакатимизнинг иқтисодий салоҳиятини янада оширишга хизмат қилмоқда.
Ўзбекистон ҳудудида Африка туяқушини етиштиришнинг жадал ривожланиши, ушбу
парранда сонининг тезда кўпайишига сабаб бўлмоқда [2,3]. Туяқуш паррандасининг гўшти,
тухуми, патларидан ташқари унинг териси экзотик чарм олишда қимматбаҳо чарм хомашёси
ҳисобланади. Туяқуш чармидан пойабзаллар, устки кийимлар, сумкалар, автомобил
ўриндиқлари, мебеллар ва бошқа маҳсулот турлари тайёрланади. Туяқуш чарм маҳсулотининг
ўзига хослиги унинг танасидан олинган чармдаги пат ғуддалари ва оёқ терисидан олинган
чарм юзасининг илон пўстига ўхшаш кўринишли бўлиб, бу чарм ўзининг эластик хусусияти
ва мустаҳкамлиги билан характерланади [4].
Ҳар йили жаҳоннинг чарм саноати ривожланган давлатларида (Жанубий Африка, Эрон
ислом республикаси, Туркия ва бошқа давлатларда) 700000 дан зиёд туяқуш чарми ишлаб
чиқарилади. Ҳозирги кунда туяқуш териларига энг кўп ишлов берувчи давлат Жанубий
Африка давлати ҳисобланади, иккинчи ўринда эса Эрон ислом республикаси туради [5-10].
Ўзбекистоннинг кўпгина ҳудудларида Африка туяқушининг боқилиши ва ушбу парранда
турининг интенсив кўпайиши, келгусида экзотик чарм ишлаб чиқарувчи корхоналар учун
катта хомашё манбаи бўлиб хизмат қилади.
Тадқиқотлар ўтказиш ва натижалар таҳлили. Африка туяқуши териларининг
топографик бўлаклари қалинлиги, зичлиги, тери тўқимасидаги табиий ёғ миқдори ва бошқа
кўрсаткичлар бўйича фарқланади. Туяқуш терилари топографик қисмлари, қалинлиги бўйича
ва тана терисида ўзига хос пат ғуддаларига кўра бошқа ҳайвон териларидан фарқ қилиб махсус
ишлов технологиясини талаб қилади. Унинг тана териси ўзининг ёғ миқдори кўплиги билан
ажралиб туради ва терига ишлов беришда тери ости ёғ қатламини мездралашда
қийинчиликлар туғдиради. Тери тўқимасидан ёғ миқдорининг юқорилиги ошлаш жараёнини
ва кейинги олиб бориладиган бўяш жараёнларини сифатли ўтказишга салбий таъсир
кўрсатади. Туяқуш тери тўқимасини ўрганишда маълум бўлишича дерма қатламининг қалин
жойларида пат ғуддалари остида табиий ёғ миқдори кўп бўлади.
Олиб борилган тадқиқотларда Фарғона вилоятининг Риштон шаҳрида етиштирилган
12-14 ойлик туяқуш нар терилари қўлланилди. Олдинги тадқиқот ишларимизда туяқуш
териларининг топографик қисмлари ва консервация усуллари ўрганилган бўлиб, терининг
тузилиши ва консервация усулига кўра ишлов берилди [11,12]. Туяқуш терилари парранда
танасидан шилиб олингандан кейин бошланғич консервация усулларидан ўтган (ҳўл ҳолатда
тузланган) ва музлатгичда сақланган бўлиб, улар муздан туширилгандан кейин ишлов бериш
жараёнларидан ўтказилди. Тажриба амалий тадқиқот синовлари Тошкентдаги “Осиё чарм
файз” корхонасида, тажриба-синов барабанида олиб борилди.
Туяқуш териларининг массаси 4-6 кг ни ва юза майдони 140-160 дм2 ни ташкил қилди.
Ивитиш-1 жараёнидан кейин туяқуш тана терисидан қадоқ жойлари, дум қисми, унинг
оёқ териларидаги қадоқлар ва товон жойлари кесиб ташланади. Теридаги оёқ, бўйин, қанот ва
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тана қисмлари алоҳида ажратилади. Туяқуш терисидан “WET BLUE” олиш жараёнлари ва
уларнинг технологик тажриба синов кўрсаткичлари 1-жадвалда келтирилган.
1-жадвал
Туяқуш териларидан “WET BLUE” олиш технологик регламенти
Кимёвий
моддалар
Темпеноми ва
Вақт,
ратура
сарф
мин.
, 0С
миқдори, %

№

Жараёнлар
ва
операциялар
номлари

1

Ивитиш-I

Сув-100

20

2

Ивитиш-II

Сув-150,
Натрий
хлорид-3,
Натрий
карбонат-1,
САМ,
СН-20С -0,5

20

3

Куллаш

Сув-150,
Натрий
сульфид-5,
Кальций
гидроксид-5

20

24-36
соат

Жараёнда кимёвий моддалар (Na2S ва
Ca(OH)2 уч бўлиб эритмага солинади. Кимёвий моддалар солинганда
аппарат 30 минут ва ҳар 2 соатда 510 минут айлантирилади.

4

Мездралаш

-

-

-

5

Кулсизлантириш

Сув-100,
Аммоний
сульфат-3,
САМ,
СН-20С -1

20

120

Махсус мослама билан қўлда амалга
оширилади [12].
Кулсизлантириш
даражасини
аниқлашда
фенолфталин
индикаторида фойдаланилади. Гўлак
кесими рангсиз бўлиши керак.

6

Ферментли
юмшатиш

Сув-100,
Панкреатин1-1,2

38

60

Сув ва фермент препарати солиниб
барабан тўхтовсиз айлантирилади.

7

Ёғсизлантириш

Сув-100,
САМ,
СН-20С -2,
NaCl-3-5

40

60

Сув ва кимёвий моддалар солиниб
барабан тўхтовсиз айлантирилади.
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Изоҳ

Терилар 30 минут барабанда тинч
ҳолатда ушланиб, сўнг 30 минут
айлантирилади.
8 соат Барабанга терилар сув ва кимёвий
моддалар кетма-кет солиниб, 30
30
минутдан айлантирилади. Қолган ҳар
2 соатда 5-10 минут айлантирилади.
30
120

60

3
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№

Жараёнлар
ва
операциялар
номлари

8

ПикеллашОшлаш

Кимёвий
моддалар
Темпеноми ва
Вақт,
ратура
сарф
мин.
, 0С
миқдори, %
Сув-100,
Натрий
хлорид-8,
Сирка
кислотаси0,3,
Сульфат
кислотаси0,8-1,0
Хром
ошловчи
моддаси (Cr2
O3 хисобида)
асослик
даражаси 33
%-1,5,
Натрий
бикорбанат1,2

20-22

24
соат
30
30
30

4-5
соат

1-2
соат

Изоҳ

Пикел эритмасига NaCl солингандан
кейин эритма зичлиги ВОМЕ ёрдамида текширилади. Воме кўрсаткичи
Ве=7-8 бўлиши керак. Пикеллаш
жараёни сўнгида эритма муҳити
рН=2,8-3,0. Гўлак кесими бромкрезол
кўк
индикатори
ёрдамида
текширилганда унинг кесими ранги
сариқ ҳолда бўлади. “Пикел”
эритмаси устига ошловчи хром
тузлари икки бўлиб солинади. Хром
тузлари
пенатрацияси
текширилгандан кейин NaHCO3
(1:10) нисбатда суюлтирилиб уч
бўлиб солинади. Жараён сўнгида
эритма муҳити рН=3,8-4ни ташкил
қилади.

Ошланган туяқуш терилари 3-4 сутка давомида махсус супаларда текис тахланган
ҳолда хона ҳароратида сақланиб, шундан сўнг бўяш жараёнларига юборилади.
Туяқуш ошланган териларидан “краст” ярим маҳсулоти олишдаги бўяш жараёнлари
2-жадвалда келтирилган.
2-жадвал
Ошланган туяқуш чармларини бўяш технологик регламенти
Жараёнлар
ва опера№
циялар
номлари

Кимёвий
моддалар номи ва
сарф миқдори, %

Температура,
0
С

Вақт,
мин.

Изоҳ

1

Ювиш

Сув-100,
САМ,СН-20С-2

35-40

60

Ювиш барабанда амалга
оширилади.

2

Қайта
ошлаш

Сув -150,
Чумоли кислота0,8-1,0,
Хром ошловчи
моддаси, Cr2O3
хисобида, асослик
даражаси 33 %-1,0
Натрий формиат1-1,5

35-40

180240
30

Хром
ошловчи
моддаси
қўшишдан аввал эритма муҳити
рН=3-3,3 туширилади ва ошловчи
модда қўшилади. Эритма муҳити
рН=3,8-4,0 га ошириш учун
натрий формиат икки бўлиб
қўшилади. Барабан тўхтовсиз
айлантирилади.

120

30-60

4
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Жараёнлар
ва опера№
циялар
номлари
3

4

5

Нейтрализация

Тўлдиришбўяш

Ёғлашбўяш

Кимёвий
моддалар номи ва
сарф миқдори, %

Температура,
0
С

Сув-100,
Натрий формиат1,5,
Натрий
бикарбонат-1

40

Сув-100,
Евросинтан
РСН-40-2,
Кислотали бўёқ-2,
Евросинтан НК-2,
Экомин-5-2,
Мимоза-2

35

Сув-100,
СМХ-476-3,
СМХ-470-2,
СМХ-64-2,
СМХ-Э-3,
Кислотали бўёқ-1,
Чумоли
кислотаси-1,
Кислотали бўёқ-1,
Чумоли
кислотаси-1

55

Вақт,
мин.
120
30
90

240
30
30

Изоҳ
Сув ва кимёвий моддалар кетмакетликда
солинади.
Жараён
сўнгида
эритма
муҳити
рН=6,0-6,5
Сув ва кимёвий моддалар
белгиланган
кетма-кетликда
солинади,
жараён
сўнгида
бўёқларни чарм ичига ўтиши
назорат қилинади.

180
180

Сув, ёғлар аралашмаси [13], бўёқ
ва чумоли кислотаси кетма-кет
солинади
ва
тўхтовсиз
айлантирилади.

120
20
20
20
30

6

Чайиш

Сув-150

20

30

7

Тахлабсақлаш

Паддон-супа

-

6-8
соат

Тоза сувда тўхтовсиз
чайилади.
Бўялган чармлар паддон-супада
хона
ҳароратида
тахлаб
сақланади.

Юқорида келтирилган услублар бўйича олинган туяқуш чармлари пардозлаш жараёни
ва операцияларидан ўтказилгандан кейин турли хил мақсадларида ишлатилиши мумкин.
Туяқуш чарм намуналарининг кимёвий таркиби, физик-механик хоссалари аниқланди. Чарм
намуналарининг кўрсаткичлари қуйидаги 3-жадвалда келтирилган бўлиб, ушбу
кўрсаткичларни солиштириш мақсадида бузоқ ва эчки чармларининг Давлат тармоқ стандарт
(ГОСТ) кўрсаткичлари келтирилди [14].
Ушбу жадвалда берилган кўрсаткичларга кўра, туяқуш чарми бўлакларининг ўртача
юза кўрсаткичлари, бўйин қисми учун 10-12 дм2 ни, оёқ қисми учун 8-10 дм2 ва тана қисми
учун 125-130 дм2 ташкил қилади. 3-жалвалда келтирилган туяқуш чармларининг физикмеханик кўрсаткичларига кўра, туяқуш тана ва оёқ қисми чармлари пойабзал устки чарми
ўрнида, қанот ва бўйин қисми чармларини атторлик чарми сифатида пойабзал ва турли чарм
атторлик маҳсулотлари ишлаб чиқаришда қўлланилиши мумкин.
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3-жадвал
Тажриба синовида олинган туяқуш чарм маҳсулоти намуналарининг физик-кимёвий
кўрсаткичлари
№ Кўрсаткичлар
номи
Бўйин
қисми

Туяқуш чарм бўлаклари
Қанот
Оёқ
Тана
Ўртача
қисми қисми қисми кўрсаткич

Пойабзал
устки
чарми
ГОСТ 93988 (бузоқ
чарми) [14]

Атторлик
чарми
ГОСТ
15091-80
(эчки
чарми)
[14]

1

Намликнинг
масса улуши,
%

10,2±
0,40

12,1±0,
30

9,6±0,
40

12,3±0,
30

11,05±
0,3

10-16

10-16

2

Хром оксиди
(Cr2O3) нинг
масса улуши,
%

4,08±
0,13

3,8±0,1
0

4,0±0,
10

4,1±0,1
0

3,99±0,
10

4,3

3,0

3

Органик
эритувчида
экстракция
қилинадиган
моддалар
массаси
улуши,%

8,40±
0,26

8,50±0,
18

8,20±
0,24

8,30±0,
30

8,35±0,
24

3,7-10

3,5-10,0

4

Чўзишда
мустаҳкамли
к чегараси,
МПа, кам
эмас

20,5±
0,60

55,4±0,
70

60,5±
1,20

56,4±0,
67

48,2±0,
79

18

10

5

10 МПа куч
билан
чўзилганда
узайиши
миқдори, %

16,0±
1,34

22,0±0,
90

21,0±
0,43

23,0±0,
95

20,5±0,
90

15-35

15-35

6

Чарм юзаси,
дм2

10-12

8-10

14-16

125130

40,5

120-150

65-75

Хулоса. Ўтказилган тажриба синов тадқиқотлари натижаларига кўра туяқуш чармлари
пойабзал ва астарлик чарм маҳсулотлар ишлаб чиқаришда экзотик чарм сифатида
қўлланилиши мумкин.
Ҳозирги кунда Ўзбекистонда чарм ишлаб чиқаришнинг жадал ривожланиши
тадқиқотчи олимлар олдига экзотик чарм тури бўлган туяқуш чармларини асосланган
технологиясини ишлаб чиқиш вазифасини қўяди.
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Туяқуш тери хомашёсига ишлов бериш технологиясини тадқиқ қилиш ва ушбу
тадқиқотларда олинадиган натижалар, келгусида мамлакатимизда қуриладиган янги туяқуш
териларига ишлов берувчи корхоналарнинг жаҳон стандартларига мос келувчи,
рақобатбардош ва юқори сифатли экзотик чарм турларини ишлаб чиқаришда асос бўлади. Шу
билан бирга, туяқуш териларига ишлов берувчи корхоналарнинг ишга туширилиши
Республикамизнинг иқтисодий ва экспорт салоҳиятини кўтаришда хизмат қилади.
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